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Abstract of ES2Q76G75 

Assembly, fitting and equipment for connecting electrical devices, especially electric starters. Assembly 
for connecting electrical devices, especially electric starters, whose electrical devices include means of 
connection and connecting terminals, whose assembly comprises a mounting base 3 and means of 
connection 15. This base 3 includes means of connection 4a, 4b, standard fastening elements 6, 6, It is 
characterized by including means of moving 7, 8, 9, 10, 11 at least one of the standard fastening 
elements 6. The means of connection 15 include electrical insulating elements 16 and conductors 17a, 
17b, 17c. They are characterized by having grooves 18a, 18b, 18c in which the conductors 17a, 17 b, 17c 
are housed, with the connecting ends of these conductors projecting out. Facilitates the operations of 
fitting electrical devices, especially electric starters. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espace^ 



6/12/2007 




OFICINA ESPANOLA DE 
PATENTES Y MARCAS 



ESPAfiA 



(n)N.° de publication: ES 2 076 075 
@Numero de solicitud: 9301118 
©Int. CI. 6 : H01R 9/00 



SOLICITUD DE PATENTE 



A2 



@)Fecha de presentation: 25.05.93 


©Solicitante/s: Vega y Farres, S.A. 
C. de Llui's Millet, 58-60, 
Esplugues de Llobregat, Barcelona, ES 


@Fecha de publicacion de la solicitud: 16.10.95 


© Inventor/es: Vega Quijada, Alonso y 
Farres Llenas, Juan 


© Fecha de publicacion del folleto de la solicitud: 
16.10.95 


@Agente: Ponti Grau, Ignacio 



(54)Ti'tulo: Conjunto, montaje y equipo para la conexion de dispositivos electricos, en especial arran- 
cadores electricos. 



QyyResumen: 

Conjunto, montaje y equipo para la conexion 
de dispositivos electricos, en especial arrancadores 
electricos. . . . 

Conjunto para la conexion de dispositivos electricos, 
en especial arrancadores electricos, cuyos dispositi- 
vos electricos com p rend en medios de a cop la mi en to 
y bomes de conexion, cuyo conjunto comprende una 
base de sujecion (3) y medios de conexion (15). Di- 
cha base (3) comprende, medios de acoplamiento 
(4a. 4b), elementos de sujecion normalizado (5, 6). 
Se caracteriza porque comprende medios de despla- 
zamiento (7, 8, 9, 10, 11) de por lo menos uno de los 
elementos de sujecion (6) normalizado. Los medios 
de conexion (15) comprenden elementos electroais- 
lantes (16) y conductores (17a, 17b, 17c) electricos. 
Se caracterizan porque presentan ranuras {18a, 18b, 
18c) en las que se alojan los conductores (17a, 17b, 
17cJ, sobresaliendo los extremos de conexion de di- 
chos conductores. . . 

Facilita las maniobras de montaje de dispositivos 
electricos y especialmente arrancadores electricos. 
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DESCRIPCION 

Conjunto, montaje y equipo para la conexion 
de dispositivos electricos, en especial arrancado- 
res electricos. 

La presente invencion se refiere a un con- 
junto, montaje y equipo para la conexion de dis- 
positivos electricos, en especial para arrancadores 
electricos. 

Dichos arrancadores electricos comprenden un 
elemento de proteccion magnetotermica en co- 
nexion con contactores electricos y son de amplia 
aplicacion para cuadros de maniobra de maqui- 
naria. 

Antecedentes de la invencion 

Todas las instalaciones electricas comportan 
el montaje de dispositivos que bien pueden ser de 
proteccion, bien de maniobra o bien de control y 
regulacion, conectados entre si mediante conduc- 
tors, cables o pletinas. 

Dichos dispositivos presentan unos sistemas 
de fijacion rapida sobre una pletina que presenta 
una seccion transversal o perfil definido mediante 
la norma alemana DIN 46277/3, cuyo perfil com- 
prende una base sobre las que se asientan dos L 
invertidas, dispuestas de forma que sus extremos 
cortos conformen dos alas, a mo do de prolonga- 
ciones, situadas en diferente piano, a dicha base. 
Dicho perfil, que denominaremos perfil DIN, esta 
reconocido y aceptado internacionalmente y una 
gran rnayorfa de dispositivos, presentan medios de 
sujecion o anclaje para su fijacion a dicho perfil 
DIN. 

Un elemento importante en las instalaciones 
industrials son los dispositivos electricos denomi- 
nados arrancadores electricos que comprenden un 
interruptor automatico magnetotermico omnipo- 
lar conectado a uno o mas contactores electricos 
que conforman maniobras electricas tales como 
inversores, arrancadores estrella-triangulo u otros 
dispositivos arrancadores electricos. 

Las conexiones entre los diferentes elementos 
que componen el arrancador se efectuan, por lo 
general, mediante conductores electricos indepen- 
dientes, protegidos mediante cubiertas de mate- 
rial electroaislante como el PVC, polietileno, etc, 
que se conectan a los bornes de conexion corres- 
pondientes de cada contactor electrico. 

Los diferentes dispositivos electricos (contac- 
tores, interruptores, etc.) est an disenados y reali- 
zados segun normas reconocidas, de entre las que 
caben destacar: 

- Norma UNE 20.109-81 (1R). 

Norma UNE 20.115-78 (1), equivalente a las 
normas internacionales CEI 292-1 (1969) y 
CEI 2'92-lA (1971). 

- Norma UNE 20.115-75 (2), equivalente a la 
norma internacional CEI 292-2 (1970). 

- Norma EN (Norma Europea) 60.034 Part 
5, equivalente a la norma internacional CEI 
34-5 (1981) ed. 2. 

- Norma CEI 158-1 (1970) ed. 2 y su ac- 
tualizacion segun CEI 947-4 (prevista para 
1.994). 



- Normas CEI 337-1 (1970) ed. 1 y CEI 337-2 

(1972) ed. 1. 
Los dispositivos realizados segun dichas nor- 
mas, presentan car act en's ticas similares, como 
5 por ejemplo la disposicion comun de los bornes 
de conexion, lo que implica una realizacion comun 
de las multiples conexiones. 

Para el montaje de dichos arrancadores se 
situa el interruptor magnetotermico en un per- 
io fil DIN, se disponen las conexiones mediante la 
preparacion de segmentos de conductores de co- 
bre con envolventes protectoras, con los extremos 
descubiertos, se situ an los diferentes contactores 
en los restantes perfiles DIN (normalmente situa- 
15 dos en posiciones inferiores al del interruptor) y 
se procede a la conexion de los conductores en los 
bornes correspondientes. 

Uno de los inconvenient.es que se presenta en 
el momento de realizar las conexiones entre los di- 
20 ferentes dispositivos que comprenden los arranca- 
dores, viene motivado por el reducido espacio de 
que se dispone para efectuar las mismas. Dicha 
reduccion de espacio motiva que las operaciones 
de conexionado resulten de dificil maniobrabili- 
25 dad y manipulation. 

Otro inconveniente consiste en que deben cor- 
tarse los cables a la medida adecuada, para a con- 
tinuacidn extraer lafunda aislante de los extremos 
de dichos cables y preparar dichos extremos me- 
30 diante el acoplamiento a los mismos de terminales 
de conexion o punteras, todo elio realizado segun 
las vigentes normas de seguridad. Estas operacio- 
nes comportan un elevado tiempo de realizacion. 
Asimismo dichas conexiones deben cumplir 
35 una serie de requisitos de seguridad que compren- 
den entre otros, condiciones sobre distancias de 
aislamiento de los conductores, secciones nomi- 
nales de los conductores, etc. Dichos requisitos 
representan un inconveniente adicional en la rea- 
40 lizacion de las conexiones, inconveniente que re- 
percute negativamente en el tiempo de realizacion 
de las mismas. Tambien se presenta otro incon- 
veniente adicional, en la posterior manipulacion 
de las conexiones ya realizadas. Dicho inconve- 
45 niente se presenta en el momento de efectuar mo- 
dificaciones sobre las conexiones ya existentes y 
que obliga a realizar un seguimiento previo de las 
conexiones para identificar el o los circuitos a ma- 
nipular, con la consecuente dificultad de identifi- 
50 cacion de los circuitos electricos. 

Para solventar dicho inconveniente se idearon 
las bases o placas de montaje, que p resent ando 
medios de sujecion de dichas placas a pletinas 
con perfil DIN, perrniten el montaje a diferen- 
55 tes niveles de los dispositivos conectados entre si. 
Dichas placas presentan diferentes perfiles DIN, 
dispuestos a distancias adecuadas segun las dife- 
rentes medidas de los dispositivos y de los diferen- 
tes disenos de los fabricantes. Asimismo tambien 
60 existen bases y placas de montaje que compren- 
den un perfil DIN fijo y el resto de perfiles DIN 
que se pueden fijar en diferentes posiciones me- 
diante tornillos autorroscantes. 

Ello permite situar los perfiles DIN a diferen- 
65 tes distancias del perfil DIN fijo y de los otros 
perfiles DIN de la placa de montaje. 

Con dichas bases o placas de montaje se re- 
solvian los problemas de realizaciones diferentes 
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de los dispositivos. 

Sin embargo dichas realizaciones de bases o 
placas de montaje, presentan problemas e incon- 
venientes, de entre los que caben destacar: 

- Una vez montados ios dispositivos en los 
perfiles DIN, no existe acceso a los torni- 
llos autorroscantes que fijan dichos perfiles, 
con lo cual, si se desea modificar la distan- 
cia entre los dispositivos, se debe proceder a 
desmontar dichos dispositivos para acceder 
a los tornillos y poder efectuar el desplaza- 
miento de los perfiles correspondientes. 
Las bases o placas de montaje solo se pue- 
den fijar a pletinas que presente perfil DIN. 

- Las conexiones entre los bornes de conexion 
de los dispositivos se deben continuar efec- 
tuando mediante conductores flexibles o 
rigidos, cuya preparacion se debe realizar 
con anterioridad. 

Descripcidn de la invencion 

Parasolventar los inconvenientes descritos an- 
teriormente se ha ideado un conjunto para la co- 
nexion de dispositivos electricos, en especial para 
arrancadores electricos. 

Los dispositivos electricos comprenden medios 
de acoplamiento a un elemento de sujecion nor- 
malizado y bornes de conexion. 

Dicho conjunto comprende una base o placa 
de sujecion de los diferentes dispositivos y medios 
de conexion entre los diferentes dispositivos. 

La base o placa de sujecion comprende a su 
vez medios de acoplamiento al elemento de su- 
jecion normalizado y una pluralidad de elementos 
de sujecion normalizado para el acoplamiento de 
los diferentes dispositivos electricos. 

Dicha base o placa se caracteriza porque com- 
prende medios de desplazamiento de por lo menos 
uno de los elementos de sujecion normalizado. 

Ello permite obtener diferentes posiciones en- 
tre los diferentes dispositivos electricos dispuestos 
en el conjunto. 

Ventajosamente, los medios de desplaza- 
miento de los elementos de sujecion normaliza- 
dos comprenden un carril de deslizamiento, me- 
dios de enclavamiento, medios de liberacion de los 
medios de enclavamiento y un elemento elastico, 
dispuestos de tal modo que los medios de encla- 
vamiento presenten dos posiciones, una posicion 
que permite el desplazamiento de los elementos de 
sujecion normalizados en un solo sentido y otra 
posicion que permite el desplazamiento libre de 
dichos elementos de sujecion normalizados. 

Dichos medios de desplazamiento facilitan las 
maniobras de instalacion, acoplamiento, desinta- 
lacion y desacoplamiento entre los diferentes dis- 
positivos electricos. 

Preferentemente, los medios de liberacion de 
los medios de enclavamiento comprenden elemen- 
tos salientes dispuestos en los medios de acopla- 
miento de tal modo que conjuntamente con los 
medios elasticos permite el acoplamiento con un 
elemento de sujecion normalizado. 

Ello permite que el elemento elastico de los 
medios de desplazamiento sea a la vez elemento 
elastico de los medios de enclavamiento. 

Segiin una realizacion preferida, los medios de 



sujecion normalizados se corresponden con el des- 
crito segun la norma DIN 46277/3. 

Dicha realizacion permite el uso de dicho con- 
junto para multitud de dispositivos electricos co- 
5 nocidos. 

Otra realizacion del conjunto comprende ori- 
ficios para su sujecion mediante tornillos o simi- 
lar es. 

Mediante dichos orificios, el conjunto se puede 

L0 instalar con independencia de la existencia o no 
de elementos de sujecion. 

Segun una realizacion preferida, los medios de 
conexion del conjunto, que comprenden una plu- 
ralidad de elementos electroaislantes y una plu- 

l5 ralidad de conductores electricos, se caracterizan 
porque los elementos electroaislantes presentan 
ranuras en las que se alojan la pluralidad de con- 
ductores, sobresaliendo los extremos de conexion 
de dichos conductores, y siendo configuradas las 

20 citadas ranuras de tal modo que los extremos de 
conexion de los conductores quedan dispuestos en 
la posicion del borne correspondiente del disposi- 
tivo electrico a conectar. 

Ello permite una facil conexion y desconexion 

25 entre los diferentes dispositivos, sin necesidad de 
preparar cables y terminales conectores. 

Preferentemente, el conjunto de elementos 
electroaislantes est an solid arizados entre si for- 
mando un bloque de conexion, disminuyendose la 

30 presencia de elementos sueltos e independientes 
durante las conexiones. 

Ventajosamente, el bloque de conexion pre- 
senta una ranura libre para el paso de conductores 
auxiliares de conexion, lo que permite el correcto 

3 5 aislamiento de conductores para posibles conexio- 
nes auxiliares. 

Segun otra realizacion preferida, el bloque de 
conexion presenta configuraciones normalizadas 
para la conexion entre dispositivos de corte au- 

40 tomatico omnipolar y contactores electricos. 

Tambien es objeto de esta invencion, el mon- 
taje de una pluralidad de dispositivos electricos 
dispuestos sobre el conjunto de la invencion. 

Dicho montaje se caracteriza porque uno de 

45 los dispositivos se situa en un elemento de su- 
jecion normalizado, inmovil con respecto a la 
placa y los demas dispositivos electricos, conec- 
tados entre si, se situan en los medios de su- 
jecion desplazables, y la conexion entre los bor- 

50 nes del dispositive situado en el elemento de su- 
jecion normalizado inmovil y los demas disposi- 
tivos electricos se realiza mediante el bloque de 
conexion. 

El refer ido montaje permite la conexion de di- 
55 ferentes dispositivos electricos, con independencia 
del modelo, marca o tipo. 

Preferentemente, los dispositivos electricos co- 
nectados entre si y situados en los medios de su- 
jecion desplazables, estan conectados entre si me- 
60 diante otros bloques de conexion, obteniendose 
unas conexiones rapidas entre los diferentes dis- 
positivos electricos. 

Otro objeto de la invencion es un equipo de 
arrancador electrico que comprende un disposi- 
65 tivo de corte automatico magnetotermico omni- 
polar y una pluralidad de contactores electricos 
conectados entre si, dispuestos en uno cualquiera 
de los conjuntos descritos en la invencion y segun 
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uno cualquiera de los montajes descritos en la in- 
version. 

Dicho equipo se caracteriza porque el dispo- 
sitivo de corte automatico magnetotermico omni- 
polar se dispone en el elemento de sujecion nor- 
malizado fijo y los demas contactores se disponen 
en los elementos de sujecion normalizados despla- 
zables. 

Ventajosamente, el equipo comprende dos 
contactores electricos conectados entre si de tal 
modo que conectan sus bornes en inversion, 

Otras realizaciones comprenden dos contacto- 
res electricos conectados en paralelo o tres contac- 
tores electricos conectados en estrella-triangulo. 

Dichas realizaciones permiten ejecutar facil- 
mente, diferentes equipos de arrancadores para 
maquinaria en general. 
Breve descripcion de los dibujos 

Para mejor comprension de cuanto se ha ex- 
puesto se acorn pari an unos dibujos en los que, es- 
quematicamente y tan solo a ti'tulo de ejemplo no 
limitativo, se describe un caso practico de reali- 
zacion del conjunto para el montaje de dispositi- 
vos electricos, en especial arrancadores electricos 
objeto de la invencion. 

En dichos dibujos la figura 1 es una vista en 
perspectiva de una pletina de sujecion y un con- 
junto segun el objeto de la invencion. 

La figura 2 es un detalle de una vista de las 
conexiones entre los extremos del elemento de co- 
nexion y los bornes de un dispositivo electrico. 

La figura 3 es una vista lateral seccionada de 
un arrancador electrico instalado en el conjunto 
de la figura 1. 

La figura 4 es la misma vista del equipo de la 
figura 3, durante la maniobra de desinstalacion. 
Descripcion de una realizacion preferida 

Segun puede verse en la figura 1, la reali- 
zacion del conjunto para la conexion de dispositi- 
vos electricos comprende un elemento 1, acoplable 
a una pletina 2, que presenta un perfil DIN. 

Dicho elemento 1 comprende una base 3, en 
donde se situa, en su cara posterior, unos acopla- 
mientos 4a,4b a la pletina 2 y en su cara anterior, 
un soporte 5 con perfil DIN y solidario a dicha 
base 3, otro soporte 6 tambien con perfil DIN y 
con medios de sujecion 7 que permiten su desli- 
zamiento a lo largo de unas guias 8 de la base 
3. 

La superficie de la base 3, a lo largo de la 
zona de deslizamiento del soporte 6, comprende 
una abertura 9 en donde se dispone una pieza 10, 
que comprende una cremallera 11, y un saliente 
12 del extremo inferior de la base 3, para el des- 
plazamiento de dicha pieza 10. Dicha abertura 
9 comprende a su vez un nervio 13 que conjun- 
tamente cori el saliente 12, permiten realizar las 
maniobras para el bloqueo o desbloqueo del so- 
porte 6. 

A su vez la base 3 comprende tres orificios 
14a,14b,14c para su fijacion median te tornillos o 
similar es. 

Otro elemento importante de dicho conjunto 
es el bloque 15 de conexion electrica que com- 
prende un elemento electroaislante 16, con tres 
conductores electricos 17a, 17b, 17c, dispuestos 
sobre el elemento electroaislante 16. Dicho ele- 
mento electroaislante 16 presenta una pluralidad 



de ranuras 18a, 18b, 18c que forman unas canaletas 
de conduccion en donde se ubican los conductores 
17a t 17b,17c. Dichas ranuras 18a,18b,18c, permi- 
ten que los conductores mantengan la distancia 
5 de separacion segun las normas IEC 947 y UL 
508, quedando definido un conjunto compacto. 

Los dos extremos de cada uno de los conduc- 
tores electricos 17a,17b,17c, sobresalen del bloque 
a traves de sendos orificios 19. 
10 Dicho bloque comprende ademas un canal 20 

situado en la parte delantera para el paso de con- 
ductores auxiliares. Dicho canal esta realizado de 
forma que se mantengan las distancias de aisla- 
miento definidas en las referidas normas interna- 
ls cionales IEC 947 y UL 508. 

El bloque de conexion, segun puede apreciarse 
en (a figura 2, esta realizado de manera que los ex- 
tremos de los conductores electricos 17a f 17b,17c 
quedan dispuestos en la misma posicion con res- 
20 pecto de los elementos de conexion 21 de cualquier 
dispositivo electrico. 

Para el montaje e instalacion de dispositivos 
electricos sobre el conjunto, se procede al acopla- 
miento de la base 3 en una pletina 2 que presenta 
25 un perfil DIN, estando dicha pletina fijada a una 
pared 22. 

En la figura 3 t se detalla el montaje e ins- 
talacion de un arrancador formado por un in- 
terruptor automatico magnetotermico omnipolar 

30 23 (grafiado a trazos) y un contactor electrico 24 
(tambien grafiado a trazos). 

El acoplamiento se realiza median te la dispo- 
sicion de los medios de acoplamiento 4a, 4b en el 
perfil DIN de la pletina. 

35 Los medios de acoplamiento 4a son fijos y los 

medios de acoplamiento 4b son desplazables, y 
presentan un muelle 25 que obliga a situar a di- 
chos medios de acoplamiento 4b en su posicion 
mas proxima a los medios de acoplamiento 4a, 

40 permitiendose asi la sujecion de la base 3 a la 
pletina 2. 

Una vez fijada la base, se procede a la co- 
locacion del interruptor automatico 23 sobre el 
soporte 5 con perfil DIN, quedando asf, dicho in- 

45 terruptor 23, fijado a la base 3. 

Se conectan los extremos 17c del bloque de 
conexion 15 (en dicha figura 3, solo se grafia el 
conductor 17c, pero la realizacion corresponde a 
los tres conductores 17a, 17b, 17c que sobresalen a 

50 traves de los orificios 19 del bloque de conexion 
15). con los bornes de conexion del interruptor 
automatico 23, con lo que dicho bloque de co- 
nexion 15 queda fijado al interruptor 23. 

Presionando el extremo 12 hacia abajo, libe- 

55 ramos, median te la accion del muelle 25, la pieza 
10 y consecuentemente la cremallera 11 establece 
contacto con la pequena cremallera 26 situada en 
el soporte deslizante 6. La cremallera 11 y la cre- 
mallera 26 comprenden multitud de dientes de sie- 

60 rra dispuestos en sentidos opuestos, de forma que 
cuando dichas cremalleras 11 y 26 estan en con- 
tacto (figura 3), permiten que el soporte 6 pueda 
ser desplazado en sentido vertical, aproximandolo 
hacia el soporte 5, e impidiendo el desplazamiento 

65 del soporte 6 en sentido contrario, con lo cual 
queda fijada la posicion de dicho soporte 6 en re- 
lacion con el soporte 5. 

Sobre dicho soporte 6, que presenta tambien 
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el perfil DIN, se sitiia el contactor 24, y una vez 
acoplado a dicho soporte 6, se desplaza en sen- 
tido vertical, mediante el contacto de las dos cre- 
malleras 11,26, aproximandolo hacia el bloque de 
conexion 15, hasta que los extremos de conexion 
de dicho bloque 15 encajen en los bornes de co- 
nexion del contactor 24, realizandose los ajustes 
necesarios para su correcta conexion. 

Dicha maniobra representa una ventaja sobre 
los actuales metodos, dada la facilidad de reali- 
zacion de La misma. Ademas dicho conjunto, en 
caso de desmontaje o desinstalacion de los compo- 
nentes, presenta tambien la ventaja de la facilidad 
de desmontaje de sus componentes. 

Tal como se graft a en la figura 4, para el des- 
montaje de las piezas, en este caso el contactor 
24, basta con desconectar dicho contactor 24 del 
bloque de conexion 15. Se desplaza la pieza 12 
hacia abajo y bloqueamos la pieza 10 con el ner- 
vio 13 de manera que la cremallera 1 1 no contacte 
con la cremallera 26, quedando en ese momento 
liberado, el desplazamiento del soporte 6, lo que 



permite alejar el contactor 26 de la posicion de 
conexion. Mediante una sencilla maniobra de des- 
acoplamiento, se libera el contactor 24 del soporte 
6, pudiendose sustituir, por ejemplo, por otro dis- 
positivo electrico, mediante las sencillas manio- 
bras descritas anteriormente. 

Dicho conjunto permite sustituir un dispo- 
sitivo electrico por otro, con independencia del 
diseno, car ac ten's ticas y disposition de los elemen- 
tos de contacto del mismo, dado que casi todos 
ellos se corresponden con medidas y disenos pre- 
viamente normalizados. 

En la presente memoria se ha descrito una rea- 
lizacion concreta de la invencion, a titulo de ejem- 
plo, aunque el conjunto, montaje y equipo para 
la conexion de dispositivos electricos, en especial 
arrancadores electricos, objeto de la invencion es 
susceptible de numerosas modificaciones y varian- 
tes, accesibles al experto en la materia, que se 
deben considerar comprendidas en el ambito del 
concepto inventivo y de las reivindicaciones ad- 
juntas. 
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REIVINDICACIONES 

1. Conjunto para la conexion de dispositi- 
vos electricos, en especial arrancadores electricos, 
cuyos dispositivos electricos (23,24) comprenden 
medios de acoplamiento a un elemento de su- 
jecion normalizado y bornes de conexion, cuyo 
conjunto comprende una base o placa de sujecion 
(3) de los diferentes dispositivos (23, 24 J y medios 
de conexion (15) entre los diferentes dispositivos 
(23,24), y cuya base o placa de sujecion (3) com- 
prende a su vez medios de acoplamiento (4a,4b) al 
elemento de sujecion normalizado (2), una plura- 
lidad de elementos de sujecion normalizado (5,6) 
para el acoplamiento de los diferentes dispositivos 
electricos (23,24), caracterizado por el hecho de 
que dicho conjunto (1) comprende medios de des- 
plazamiento (7,8,9,10,11,26) de por lo menos uno 
de los elementos de sujecion (6) normalizado. 

2. Conjunto segun la reivindicacion 1, ca- 
racterizado por el hecho de que los medios de 
desplazamiento de los elementos de sujecion (6) 
normalizados comprenden un carril (8,9,10) de 
deslizamiento, medios de enclavamiento (11,26), 
medios de liberacion (12) de los medios de en- 
clavamiento (11,26) y un elemento elastico (25), 
dispuestos de tal modo que los medios de enclava- 
miento (11,26) presenten dos posiciones, una po- 
sicion que permite el desplazamiento de los ele- 
mentos de sujecion (6) normalizados en un solo 
sent i do y otra posicion que permite el desplaza- 
miento libre de dichos elementos de sujecion (6) 
normalizados. 

3. Conjunto segun la reivindicacion 2, carac- 
terizado por el hecho de que los medios de li- 
beracion de los medios de enclavamiento (11,26) 
comprenden elementos salientes (12) dispuestos 
en los medios de acoplamiento (4b) de tal modo 
que conjuntamente con los medios elasticos (25) 
permite el acoplamiento con un elemento de su- 
jecion (2) normalizado. 

4. Conjunto segun las reivindicaciones ante- 
riores, caracterizado por el hecho de que todos 
los medios de sujecion (2,5,6) normalizados se co- 
rresponden con el descrito segun la norma DIN 
46277/3. 

5. Conjunto segun una cualquiera de las rei- 
vindicaciones anteriores, caracterizado por el 
hecho de que comprende orificios (14a, 14b ,14c) 
para su sujecion mediante tornillos o similares. 

6. Conjunto segun las reivindicaciones ante- 
riores cuyos medios de conexion (15) comprenden 
una pluralidad de elementos electroaislantes (16) 
y una pluralidad de conductores (17a, 17b, 17c) 
electricos, caracterizado por el hecho de que 
los elementos electroaislantes (16) presentan ra- 
nuras (18a, 18b, 18c) en las que se alojan la plu- 
ralidad de conductores (17a,17b,17c), sobresa- 
liendo los extremos de conexion de dichos con- 
ductores, y siendo configuradas las citadas ranu- 
ras (18a, 18b, 18c) de tal modo que los extremos 
de conexion de los conductores quedan dispues- 
tos en la posicion del borne (21) correspondiente 
del dispositivo electrico (23,24) a conectar. 

7. Conjunto segun la reivindicacion 6, carac- 



terizado por el hecho de que el conjunto de ele- 
mentos electroaislantes (16) estan soiidarizados 
entre si formando un bloque de conexion. 

8. Conjunto segun las reivindicaciones 6 a 7, 
caracterizado por el hecho de que el bloque de 
conexion presenta una ranura libre (20) para el 
paso de conductores auxiliares de conexion. 

9. Conjunto segun las reivindicaciones 6 a 
8, caracterizado por el hecho de que el bloque 
de conexion (15) presenta configuraciones nor- 
malizadas para la conexion entre dispositivos de 
corte automat ico omnipolar (23) y contactores 
(24) electricos. 

10. Montaje de una pluralidad de dispositivos 
electricos (23,24) sobre el conjunto (1,15) descrito 
segun una cualquiera de las reivindicaciones ante- 
riores, caracterizado por el hecho de que uno de 
los dispositivos (23) se sitiia en un elemento de su- 
jecion (5) normalizado, inmovil con respecto a la 
placa (3) y los demas dispositivos (24) electricos, 
conectados entre si, se situan en los medios de 
sujecion (6) desplazables, y la conexion entre los 
bornes del dispositivo (23) situado en el elemento 
de sujecion (5) normalizado inmovil y los demas 
dispositivos (24) electricos se realiza mediante el 
bloque de conexion (15). 

11. Montaje segun la reivindicacion 10, ca- 
racterizado por el hecho de que los dispositivos 
(24) electricos conectados entre si y situados en 
los medios de sujecion (6) desplazables, estan co- 
nectados entre si mediante otros bloques de co- 
nexion. 

12. Montaje segun las reivindicaciones 10 a 
11, caracterizado por el hecho de que la plurali- 
dad de dispositivos (24) electricos estan dispues- 
tos sobre un solo medio de sujecion (6) desplaza- 
ble. 

13. Equipo de arrancador electrico que com- 
prende un dispositivo de corte (23) automatico 
magnetotermico omnipolar, una pluralidad de 
contactores (24) electricos conectados entre si, 
un conjunto (1,15) descrito segun una cualquiera 
de las reivindicaciones 1 a 9, todo ello dispuesto 
segun uno cualquiera de los montajes descritos 
en las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado 
por el hecho de que el dispositivo de corte (23) 
automatico magnetotermico omnipolar se dis- 
pone en el elemento de sujecion normalizado (5) 
inmovil y los demas contactores (24) se disponen 
en los elementos de sujecion (6) normalizados des- 
plazables. 

14. Equipo de arrancador electrico segun la 
reivindicacion 13, caracterizado por el hecho de 
que comprende dos contactores electricos conecta- 
dos entre si de tal modo que conectan sus bornes 
en inversion. 

15. Equipo de arrancador electrico segun la 
reivindicacion 13, caracterizado por el hecho de 
que los dos contactores electricos estan conecta- 
dos en paralelo. 

16. Equipo de arrancador electrico segun la 
reivindicacion 13, caracterizado por el hecho de 
que comprende tres contactores electricos, estan 
dispuestos de tal modo que conectan sus bornes 
en estrella-triangulo. 
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